
为强化公司环境保护管理，规范工作标准，做好污染物泄漏、渗漏治理和预

防，杜绝各类因污染物泄漏、渗漏事件发生，促进公司持续、健康、快速发展，

根据国家有关法律、法规及集团公司《环保管理条例》，结合公司生产实际，进

行风险评估。

适用于公司范围内大气污染物、水污染物、危险废物的泄漏、渗漏。

3.1《中华人民共和国环境保护法》

3.2《集团公司安全环保管理条例》。

配料是将熔铸合金所需的各种原材料（包括电解铝液、切余料、

铝锰合金、 铝铜合金、铝钛合金、铝铁合金、铝硅合金、铝镁合金）按照一定

的比例进行配比的过程（所涉及到的原材料中除电解铝液为液体外，其余原料均

为固体），经配料计量后金属固体料通过叉车等快速加入到熔炼炉内，然后高温

铝液通过加料 口倾倒入熔炼炉炉膛内。项目装炉过程平均约 0.5h，

当熔体温度达到熔炼温度要求时，

使用磁力搅拌装置搅拌（搅拌 1-2 次，每次搅拌 20 分钟以上），搅拌完成后对

产品进行机械扒渣，主要目的是为了去除熔炼过程产生的铝灰渣，扒渣完成后继

续熔炼、搅拌。待搅拌完成后，将粉状的精炼剂经氩气送入熔化铝液内，主要目

的是去除熔体中的氧化物夹杂。

为天然气燃烧废气（主要污染物为烟尘、NOx、SO2） 扒渣工序产生的灰

尘、铝灰渣以及设备噪声等。

保温、静置及熔体处理 熔炼、精炼后的熔体通过流槽进入保温炉内进行保温、

静置，保温炉内保持温度在 700℃。另外，为保证后续产品质量，熔体在进入保

温炉后需通入氩气和氯气的混合气体将铝液中的有害气体去除。

过滤：静置后，铝液进入铝熔体在线处理装置中的过滤系统进行过滤，一般使用40目或60目陶

瓷过滤板进行过滤，每次安装更换过滤板可使用2个炉次，通过过滤分离出铝液和铝灰渣等杂质。

，



铸造

铝液在在线除气处理和在线过滤处理后的铝液静置 20min后，通过导槽流入

到模具槽中，将铝液导入液压半连续铸造机进行铸造，当铸锭达到要求的长度时，

停止铸造。铸造工序中需使用铸造油，铸造油与冷却水混合后作为间接冷却介质

为铸造机冷却，并不直接与铸件接触。

污染物为铸造余料和设备噪声。
4.6 锯切

通过锯切机将铸锭锯切成所要求的铸锭长度，经检查后质量符合要求的变形

铝及铝合金扁铸锭送往仓库。因不合格的产品及废边角料因不直接与铸造油等物

质接触，故项目生产过程中产生的不合格品和废边角料表面并无铸造油等有机涂

层，可以直接作为原料返回生产线当原料使用。

污染物为废边角余料和设备噪声。
4.6 包装

锯切后合格的铝锭用起重机运至包装区，使用包装机进行包装，包装完成后

用起重机或叉车运至成品库房储存。

污染物为废包装材料和设备噪声。

针对铝灰渣处理工序产生的粉尘，设计通过分别在回转炉和铝灰冷却装置出

料口设置集气罩（集气罩投影面积应大于出料口的面积）收集后，通过管道引至

熔铝炉、保温炉配套的低温布袋除尘器处理后通过一根 25m的排气筒排放，与

熔铝、保温静置工序共用一根排气筒，编号：DA001。

有组织排放情况

经采取上述措施处理后铝灰处理工序的粉尘排放量约为 0.02t/a，排放速率

为 0.0023kg/h，排放浓度约为 21.6mg/m3，均可以满足《大气污染物综合排放

标准》（GB16297-1996）中 25m 排气筒排放速率≤14.45kg/h，排放浓度

≤120mg/m3的要求，均能够实现达标排放。

5.3无组织排放情况

鉴于铝灰处理系统设置集气罩对烟气的捕集率 90%，还有约 10%的烟气未

捕 集，故未捕集进入除尘系统的尘约 0.11t/a，由于项目所有产尘的生产设施均

位于车间厂房内，约 85%的粉尘在车间沉降，因此有 15%约 0.017t/a粉尘通过

天窗、侧窗等排入大气中。

项目外排废水及处理措施

⑴ 废水产生与排放情况

根据项目水平衡小结分析，本项目生产过程中各类冷却水全部采取间接冷却

的方式，经配套的隔油池隔油处理后循环使用，定期补充；车间地面均采用清扫

的方式，不冲洗，无冲洗废水产生；纯水依托广元中孚高精铝材有限公司纯水制

备系统提供，也无纯水制备系统废水产生。因此，项目产生的废水主要为生活污

水。

（2）废水处理措施

因项目铝灰冷却系统、铸造工序等冷却方式全部为间接冷却，均不与铸件等

直接接触，因此，项目冷却用水经配套的隔油沉淀池隔油，冷却塔降温后循环使

用，每日补充损耗，不外排。生活污水分别经依托林丰铝电有限公司已建的预处

理池、生活污水处理站处理后再进入生产废水调节池，与林丰铝电公司等产生生

产废水、初期雨水一起进入生产废水处理站处理后处理达标后回用于林丰铝电循

环水补充及绿化、浇洒道路，也不外排。



为扒渣等产生的铝灰渣、除尘系统收集的除尘灰、铝灰

渣处理工序中产生的二次铝灰、各类设备维修保养过程中产生的废润滑油、废液

压油、隔油沉淀池产生的废污油、含油棉纱手套等。
所有危废按规定暂存，定期交给有资质的单位进行处理，办理转移联单，并建立
危险废物管理台账。

公司委托第三方对环境风险进行了全面评估，编制了突发环境事件应急方案，

通过了专家评审，并在广元市生态环境局备案，备案号 510800-2024-002-M。同时

， 公司按预案要求，建立了应急救援组织，完善了应急管理体系，明确职责分

工，每季度按计划组织一次突发环境事件应急预案演练。风险级别大气为较大，

水为一般。

8.1 公司大气排放口为 1 个，水污染物排放口 0 个，危废暂存间 1 个，各

水暂存池已采取防渗、防泄漏措施，每天安排人员巡查池体状况，并注意池体周

边沉降问题，危废暂存间采用混凝土结构，间内设置导流槽和集油池，并全部刷

涂环氧树脂。

8.2 每年对污染物排放口设备、设施、管道、容器等进行全面排查，确定其

潜在风险及泄漏、渗漏后对空气、水、土地等带来的影响进行评估。

8.3 应有针对性的制定污染物泄漏、渗漏发生后所采取的应对措施和应急预

案。

8.4 公司应对污染物设备、设施、管道、容器产生泄漏、渗漏后对空气、水、

土地等带来影响的评估报告进行公示。

8.5 公司应对已经发生的泄漏、渗漏事件的处理方式、方法及采取的补救措

施进行公示。

8.6 应加大对污染物设备、设施、管道、容器的检查力度，关口前移，对查

出的隐患及时进行整改，原则上“小问题不过班、大问题不过天”，避免因隐患

排查整改不力引发泄漏、渗漏事件。

8.7 应加强泄漏、渗漏后的应急救援体系的建设，建立健全本单位的泄漏、

渗漏应急预案，并定期进行演练，提高应急救援能力。

8.8 公司对各分厂泄漏、渗漏情况进行督察，确保各类污染物设备、设施、



管道、容器等处于完好状态，减少跑、冒、滴、漏现象的发生。

8.9 积极开展跑、冒、滴、漏现象的宣传教育活动，普及污染物泄漏后

的应急知识，提高全员的防泄漏、渗漏意识。

8.10 各分厂应结合自身情况建立完善泄漏、渗漏检查规章制度，完善各项

污染物易泄漏、渗漏基础资料和记录。

9.1 如发生污染物泄漏、渗漏事件后，应第一时间启动应急预案，按照既定

方针对泄漏物进行处理。

9.2 对泄漏、渗漏发生后对大气、水、土地等造成的污染进行评估。

9.3 对泄漏、渗漏的过程及处理的结果，以及评估报告进行公示。
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